焚燒爐控制系統

     福州丰泉机械公司為專業制造環保設備的厂商,在垃圾處理設備上享有多項專利,為福建省重點扶持企業。該公司采用HITECH人机界面和PLC,實現人机對話,將此系統投入三峽庫區的垃圾處理系統,效果顯著。
1． 系統要求﹕

1. 開机后人机展現整机畫面﹐畫面由公司簡介﹐各個電机的動作圖形﹔

各電机未啟動時為藍色。
2. 按下空壓机按鈕﹐主畫面立即切換至空壓机畫面﹐并以空壓机呈綠色閃動的

式告知空壓机已啟動﹐7秒种后又自動切回主畫面﹐此時主畫面空壓机也以綠色閃動顯示﹐要求以電机以動畫效果逼真演示。

3. 當按自動控制按鈕時﹐主畫面切換至空壓机畫面工作7秒种﹐自動換回主畫

工作3秒﹐再切換到卸灰机畫面面工作5秒﹐換回主畫面3秒﹐又自動轉至引風机畫面工作60秒﹐換回主畫面3秒﹐然后轉主畫面3秒﹐再切換至鼓風机畫面60秒﹐完成后自動轉回主畫面3秒﹐然后是上料自動畫面﹐攪拌自動畫面﹐出灰机畫面﹐除酸机畫面分別為5秒切換﹐主畫面3秒﹐交替出現﹐直到整机啟動完成。
4. 當出現缺水時﹐系統停机﹐由主畫面切換至水箱特寫畫面﹐并以水箱底部呈紅色閃動示警。

5. 當出現超溫保護時﹐系統停机﹐由主畫面轉至除塵机畫面﹐并以除塵机布袋中燃燒的紅色火焰示警。

6. 當出現過電流保護時﹐主畫面切換成過電流畫面﹐系統停机﹐并指示故障內

容。
2． 系統選型﹕

1. 台達可編程控制器DVP24ES00R 一台

2. HITECH人机界面PWS1711CTN一台
3. 台達手持編程器DVPHPP01 一台

4. 台安低壓電器

5. MACK按鈕
6. 陽明溫控器等

3． 系統實現﹕
1. 本系統中涉及太多自動換畫面功能﹐利用人机界面的存放換畫面編號的特殊

暫存器按需送入所要換的畫面編號來實現﹐由于反复變更相同的畫面編號﹐
且均伴有定時轉換功能﹐所以采用定時到達的上升沿作為轉換的触發信號﹐且用上升沿換畫面﹐不會產生畫面的抖動現象。
2. 外部過電流保護信號總共有10路﹐任一路報警均要轉到相應報警畫面﹐采

用主程序配合子程序方式實現﹐簡化控制程序。
4． 系統控制流程圖﹕
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