電池灌裝液設備

    泉州雅志電池机械設備有限公司采用台達模擬量主机与文本控制器DP210對電池灌裝液的溫度及濕度進行處理,利用文本顯示器進行參數設定与修改,善了机器的可操作性及控制精度。

1． 系統要求﹕

1. 開机通電后﹐初始畫面為公司名稱電話等內容。

2. 對稱水﹐稱酸(均采用定時方式)﹐合膏給水時間﹐合膏給酸時間能進行參數

修改。

3. 各參數要求能斷電保持﹐來電后繼續完成工作。

4. 工作界面為顯示合膏時間与設定時間。

5. 參數數据﹕

              稱水﹕0~10分鐘
              稱酸﹕0~10分鐘
              合膏給水﹕0~20分鐘
              合膏給酸﹕0~30分鐘

              合膏總時間﹕0~60分鐘
6. 設定五种生產方式(不同時間)供選擇。

7. 總時間到為合膏完畢。

8. 溫度0~100度范圍內可設定溫度值﹐并報警輸出。

9. 報警燈畫面要求顯示報警原因如溫度過高或過低。

2． 系統選型﹕

1. 台達可編程控制器DVP20EX00R一台

2. 台達可編程控制器擴展机DVP08XP11R一台

3. 文本控制器DP210一台

4. 國產低壓電器

5. 熱電阻一支

6. 國產溫度變送器一支
7. 國產濕度傳感器一支

3． 工藝流程圖﹕
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4． 系統控制流程圖﹕
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