  清梳联合生产线用于纺织生产的前道工序，即将成品棉包开松，均匀混合，滤尘，除金属，并梳理成棉条，用于后道生产。清梳联合生产线包括抓包机，多仓混棉机，主除杂机，及梳棉机。一般一条生产线包括一台抓包机，一或二台多仓混棉机，一或二台主除杂机以及8~16台梳棉机。
　　
　　 青岛宏大纺织机械有限责任公司（原青岛纺织机械厂）是国内主要生产清梳联合生产线的两家企业之一，原先所有设备的电气控制系统全部从德国ERKO公司进口。本公司从1997年开始与该公司合作，对其生产的清梳联合生产线的所有电气控制系统进行国产化研发。先后完成了多仓混棉机，主除杂机电气控制系统的设计及控制软件的设计，并于1999年开始批量生产。从2000年开始又对生产线中最复杂的抓包机电气控制系统进行国产化设计，并完成控制软件的设计与调试。到2002年，整个清梳联合生产线的所有电气控制系统都完成了国产化设计，并投入大批量生产。
　　
　　 本公司研发的所有电气控制系统均已达到了进口设备的水平。为了进一步提高国产生产线的控制水平，达到更先进完善的控制要求，从2003年开始，本公司开始为青岛宏大纺织机械有限责任公司研发清梳联合生产线的集中控制系统。以前，生产线上的设备都是独立运行，最多有几个连锁信号，随着工业网络技术的发展，这种控制方法显得非常落后，设备之间无法交换控制数据，棉纺厂也只能用人工进行生产数据的记录。
　　
　　本公司研发该生产线的集中控制系统具有如下特点：
　　
　　1. 生产线上所有设备通过现场总线网络Profibus连接起来，各设备间通过网络互相交换控制命令和运行状态，并可交换运行关键数据，而这些数据可以帮助对方设备进行更加完善的自我控制，提高了控制精度。
　　
　　2. 生产线的所有运行数据，如总产量，班产量，日产量，机器运行与停止时间，生产原料型号，机器故障状态等均通过网络进行归档记录，并可方便地与棉纺厂的企业管理网络联网，将这些历史数据传送到企业管理层，用于生产管理。
　　
　　3. 生产线设备维修方便。通过网络，维护人员可以在生产线的任何地方通过检查工具（如便携式计算机）检查所有设备的运行情况或修改程序，排除故障。
　　
　　4. 具备远程服务功能。即技术人员（如本公司人员或青岛宏大纺织机械有限责任公司的技术人员）可以通过电话线进行异地诊断，维护生产线的运行，降低人员出差成本，减少故障停车时间，增加棉纺厂的生产效率。
　　
　　5. 生产线操作简单。操作员只需在一个地方就能通过操作员界面了解整个生产线的运行情况，提高了效率，降低了棉纺厂的人员成本。















