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双金属温度计检定规程

本规程适用于新制的、使用中和修理后的，用热双金属片作感温元件，测量范围在-80-+600℃内的杆型工业用双金属温度计(以下简称温度计)的检定。

一、技术要求

1 温度计表面用的玻璃或其它透明材料应保持透明，不得有妨碍正确读数的缺陷。各零部件保护层应牢固、均匀和光洁，不得有锈蚀和脱层。

2 温度计表盘上的刻线、数字和其它标志应清晰准确。指针应伸入最小分度线1/4-3/4内。其指针尖端宽度不得大于主分度线宽度。

3 温度计表盘上应标有制造厂名或厂标、温度计型号、国际实用温标符号(℃)、精度等级和产品编号。

4 温度计的允许基本误差应不大于表1的规定。

表1


注：温度计的量程是指其测量上限和测量下限之差。

5 温度计在检定过程中，指针应平稳移动，不应有显见跳动和停滞现象。

6 温度计的来回变差，应不大于允许基本误差的绝对值。

7 温度计的重复性应不大于允许基本误差绝对值的1/2。

8 温度计在测量上限温度持续24小时后，各点示值变化不得超过允许基本误差的绝对值。同时，该温度计的基本误差仍不得超过允许基本误差。

二、标准器和检定设备

9 标准器为二等标准水银温度计和二等标准铂电阻温度计。

注：在检定负温时，也可以选用二等标准铜-康铜热电偶。

10 检定设备，有酒精低温槽、水槽、冰点槽、油槽、盐槽或锡槽、放大镜(5-10倍)。当使用二等标准铂电阻温度计和二等标准铜-康铜热电偶时，应配有0.02级低阻电位差计和相应的电测设备。

各种恒温槽温场应符合表2的要求：

　

表2
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三、检定项目和检定方法

11 温度计的检定项目见表3。

12 外观检查

用目力观察温度计应符合本规程1-3条的规定。使用中和修理后的温度计，允许有不影响使用和准确读数的缺陷。

13 示值检定

13.1 检定点：温度计的检定点，应均匀分布在主分度线上(必须包括测量上下限)，不得少于四点。有零点的温度计，应包括零点。

表3
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注：(1)表中“+”表示应检定，“-”表示可不检定。

(2)新制造的温度计对5、6两项进行抽检。

13.2 检定顺序：分别向上限或下限方向逐点进行，有零点的必须先检定零点。温度计的基本误差应在正反两个行程上进行。

注：温度计测量上下限，只进行单行程检定。

13.3 浸没长度：温度计的感温元件必须全部浸没，保护管浸没长度最少不得小于75毫米。

13.4 读数方法：在读被检温度计示值时，视线应垂直于表盘。读数时应估计到最小分度值的1/10。用放大镜读数时，视线应通过放大镜中心。

13.5 零点检定：将干净的自来水冰或天然冰粉碎成雪花状，放入冰点槽中，加入适量的水，以使冰表面发乌为好，然后用干净的玻璃棒或小木棍将冰压紧，避免其中含有气泡，再用二等标准水银温度计检查冰点槽的温度，然后把被检温度计插入冰点槽中，待示值稳定后进行读数。温度计保护管离槽壁和底部均不得小于20毫米。

13.6 其他各点的检定：将温度计插入恒温槽中约10分钟，待槽温稳定后进行读数。在读数时，槽温不得偏离检定点±0.5℃(以标准温度计为准)。记下标准温度计和被检温度计正(或反)行程的示值。在读数过程中，槽温变化不得大于0.1℃。

注：恒温槽不应有明显的振动。

标准温度计示值+该温度计的修正值=恒温槽实际温度。

被检温度计示值-恒温槽实际温度=被检温度计的基本误差。

基本误差应符合本规程第4条要求。

14 指针移动平稳性

指针移动平稳性检查在示值检定过程中同时进行，温度上升或下降时指针移动应符合本规程第5条的规定。

15 来回变差

来回变差的检定在示值检定中同时进行，受检点正、反行程基本误差之差值即为来回变差，应符合本规程第6条的规定。

16 重复性

温度计在正行程或反行程示值检定中，在同一检定点上重复进行三次示值检定，计算出各点同一行程基本误差的最大差值即为温度计的重复性，应符合本规程第7条的规定。

17 示值稳定性

先将温度计作示值检定，计算出各点的基本误差。然后插入恒温槽中，在上限温度(波动不大于±5℃)持续24小时，取出冷却到室温，再作第二次示值检定，计算出各点的基本误差。用前后两次基本误差进行比，其各检定点示值变化和基本误差均应符合本规程第8条的规定。

四、检结果的处理

18 经检定符合本规程要求的温度计应发给合格证或加盖封印，根据需要也可以发给具有修正值的检定证书；不符合本规程要求的，应进行修理或发给检定结果通知书。 

19. 温度计检定周期，应根据具体使用情况确定，一般不超过一年 

