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Profit Loop PKS 直接嵌入控制系统中， 

是控制领域一个革命性的突破 

 

• 省去了大部分与 PID 相关的控制调整、软件和服
务 

• 提供更紧密和更鲁棒性的控制——提高过程稳定
性达百分之三十 

• 提高生产率达百分之四 

• 提高产品质量 

• 减少阀门维护 

• 降低能源和生产成本 

• 减少对阀门硬件的要求，实现智能维护 

• 通过简易的参数调整和系统集成来减少维护成
本，提高回路操作经验 

• 提高工厂效率最高达百分之五 
 

 
Profit Loop 提供优越的控制性能 

Profit Loop 理想地适合于带噪声过程信号、长延时或反向响
应动态变化的应用场合。 
从总体而言，Profit Loop 超过了经优化调整的 PID 控制器
（IMC、ISE、ISA 等），并且容易地通过用单个调整的参数
来进行维护。 

提高安全性、利润收益和可靠性 
 

Profit® Loop PKS 是霍尼韦尔的专利算法，它是单
输入/ 单输出 (SISO) 模型预估控制器。 Profit® Loop 
PKS 是控制自动化领域中的一个革命性的突破，它
在常规控制层提供了无法超越的优势。它是专门设计

的，操作简捷，比常规 PID 更高效的控制器。该控
制器使用一个简单的过程模型来预测过去、现在和将

来的过程变量的动作。当与 Experion PKS 集成在一
起时，Profit Loop PKS 将提供一个完善的解决方
案，提供更高的利润收益、可靠性和安全性。 
 

易于实施、易于维护 

 
Profit Loop PKS结合了传统的 PID 算法和 Profit 控
制器的基于模型的控制和优化技术的最佳要素。作为

Experion PKS 的一部分，工厂中每个回路都能够在
C200 控制器或应用控制环境 (ACE) 中用 Profit Loop 
PKS控制实现。Profit Loop PKS在您的工厂中提供
了 SISO 基于模型控制回路的设计、实施和维护所必
需的工具，使得实施起来非常容易，并且维护也轻而

易举。 

 
Profit Loop 功能块包括了 PID 和 Profit Loop 功能，
以实现它们之间简便的替换和在线升级。Profit Loop 
PKS 为您所有回路的控制需求提供了优越的技术。 
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Profit Loop与 Control Builder集成在一起， 
与使用其它任意的调整控制回路的相同方式来使用它。 

 
集成化工具使 Profit Loop 高效且易于使用 
 

Profit Loop PKS 的组态工具降低了基于模型控制的
复杂性。一旦安装完毕，单参数地调整使仪表技术人

员能够容易地调整 Profit Loop PKS控制器。与 PID 
控制器相比，Profit Loop PKS 可以更高效地维护工
厂中的每个回路。Profit Loop PKS 的集成工具使得
在没有控制理论专家的情况下更容易地实施基于预测

模型的控制。PID 升级工具通过使用现有的 PID 调
整参数来创建经验模型，实现了从 PID 回路到 Profit 
Loop PKS 的批量转换。此外，还提供了一个内置诊
断工具，来识别需要维修的设备。因此，无需新的或

专门的设备，回路的控制性能就能够得到优化。 
 
 

Profit Loop — PID 的革新 

 
基本的 PID 算法 70多年来没有变化。PID 简单、快
速、通用、灵活。替代策略一般很复杂，并且因太耗

费 CPU 资源而难以广泛应用。  

 
 
 
 

PID 的局限 

• PID 控制器处理过程延时、非线性和噪声过程信
号存在困难 

• 不能达到最优控制，并增加调整的工作量 
• 重新调整工作量大 
• 过程可变性大 
• 过程信号噪声直接转移到了控制器输出中 
• 加速阀门磨损 
• 增加用气量 

 

总之，随着操作和维护成本的增加，PID 的可变性导
致了产量减少和产品质量下降。 
 
Profit Loop功能块的集成超越了 PID的功能： 
 

• 最少 OP输出的范围控制算法 （RCA） 
• 对 CPU的需求可与 PID相比 
• 单参数调整 
• 改善的抗积分饱和处理 
• 对过程噪声不敏感 
• 非线性液位控制 
• 反向响应控制 
• 异步过程变量输入 
• 预估警报 
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使用 Profit Loop PKS的主要优势 

• 可以替换所有的回路，并对控制器负载的影响最
小 

• 集成化工具使得技术易于使用 

• 基于专利技术、经过现场的证明提供了最优控制  

• 控制器 PID转换对用户是透明的  

• Valve Doctor 工具为阀门问题提供前端诊断  

• Profit Loop 辅助工具提供了一个最少信息输入
的，可工作的控制器模型 

 
计算效率非同凡响 
 
常规的模型预测控制器是一个资源密集的，需要单独

的计算机来专门用于此项控制。Profit Loop 的独特
和专利的实施简化了计算，从而允许在一个霍尼韦尔

的控制器中同时运行成百上千个回路。在工厂中位于

ACE或 C200 中的每个回路都能够用 Profit Loop 来
实施。 

 
Profit Loop 模型控制 

 
实现最优控制，提高控制性能 

 
Profit Loop PKS 通过过程动态变化的经验模型来预
测过去、现在和将来的控制动作对控制变量的影响。

通过预测将来的变化，Profit Loop 确切地知道要如
何改变过程来满足期望的控制目标。因而，Profit 
Loop 控制器不是像典型的 PID 控制器一样对过程进
行矫正。准确的响应提高了控制性能，提高了鲁棒性

和减少了震荡。所以，Profit Loop 理想地适合于存
在噪声过程信号、长延时或反向响应动态变化的应用

场合。 
 

如果控制器变得不稳定或出现震荡，“一键式”调整
（通过性能比）允许用户通过简单地增加性能比的值

来减慢控制动作的速度，同时增加鲁棒性。相反，如

果控制器动作太慢，则可以减小性能比来加速闭环控

制器响应。利用 Profit Loop，不再需要调整增益、
复位和转化时间。实际上，调整这些控制器是如此之

容易，操作员可以在线重新调整控制器，从而减少调

试的时间和费用的损失。 
 

范围控制算法满足双重需求 
 
Profit Loop 的范围控制功能来自霍尼韦尔专利的范
围控制算法 (RCA)，它使得模型不确定性的影响减
到最小。它同时满足控制和优化目标所需的最小的过

程变化。它通过一个“通道”（而不是一个专门的轨

迹）的创新的控制处理为控制器提供了额外的自由

度，从而增强了动态过程优化。 

单参数调整性能比 

闭环响应时间 
开环响应时间 

 
Profit Loop 的细目显示和性能比 
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PID 调整到模型控制的转换工具 
 

易于使用的工具简化了工程设计工作 
 
Profit Loop PKS 辅助工具、Control Builder 增强和
“一键式”调整简化了开发和实施所需的工程设计工

作。  
 
 
 
 
 
 

 
 

直接模型输入工具 
 
Profit Loop 辅助工具和 Control Builder 工具允许基
于以下功能来建立和实施模型： 

• 支持单个回路或批量的 PID 调整转换 
• 关于回路的信息由用户在一次问答会话中输

入 
• 在线测试 

• 拉普拉斯形式的自由输入

 
 

Profit Loop 工具支持在线控制器模型组态 
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多功能应用程序解决跨行业的应用问题 
 
Profit Loop 是一个通用的模型预测回路控制和优化
软件包，它可以应用于跨多个行业。它为专家提供了

一整套离线模型识别工具。对于初学者，可以近似和

简单地在线输入过程模型。 
 
Profit Loop 是一个基于模型的控制器、Smith 预估器
、Gap 控制器和优化器。它可以用来控制离散分析
器、液面（波动）和长延时过程。Profit Loop 是如
此多功能，以至于您可能永远不会再去构建 PID 控
制器! 
 
优越的控制性能消除了延时 
 
标准 PID 控制器对于大多数控制应用都工作得很
好。然而，随着过程延时增加，PID 控制器保持紧密
控制的能力开始减弱。Profit Loop 对于过程动态变
化中长过程延时不可避免的应用场合是一种理想的解

决方案。使用 Profit Loop，这些延时在基于模型的
算法中得到了显著控制，从而提供了更好的控制性。  

适合于液面波动控制的范围控制算法 
 
嵌入式范围控制算法 (RCA) 的能力允许 Profit Loop 
控制死区内的控制变量，而无需控制到某个特殊的设

定点。这种功能还能够扩展到包含一个内部的优化范

围，以获得进一步的灵活性。这种 Gap 控制使得它
理想地适合于诸如波动液面控制等应用场合，这种应

用的关键操作目标是通过最小化控制动作来减少对下

游控制单元的干扰。 
 
理想地适用于离散控制输入 
 
Profit Loop PKS 为实施离散或异步控制输入的控制
器提供了一个理想的框架。在控制分析器的情况下，

在在线控制器中用一个周期信号来作为控制变量。通

过用预测模型在分析器更新期间进行控制，Profit 
Loop 可以直接配置成比异步控制输入更高的控制频
率上。Profit Loop PKS 大大简化了这些回路控制应
用的设计和实施。 

 

Experion PKS® 和 Profit® 是 Honeywell, International Inc. 的注册商标。本文所涉及的其它产品、商标以及产品名称分别是各自公司的商
标。 
 
本文内容是真实的并被认为是准确的，Honeywell公司对具体用途下产品的适销性和适用性暗示不承担任何责任，也不做任何明示担保，
而在与顾客签署的书面协议中明确规定的则除外。在任何情况下，Honeywell公司都不对任何人的间接、特殊或后果性损害承担责任。本
文中的信息和规格不予通知就可能发生变化。 
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