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控制阀与工业生产过程自动化的发展同步进
行。为提高控制系统品质 , 对系统的各组成环节
(检测、控制器和执行单元) 提出了更高要求。其
中执行单元中应用最多、最关键的是控制阀 , 阀门
定位器作为控制阀的“大脑”, 是控制阀最重要的
辅助部件。而智能阀门定位器相比普通的阀门定位
器 , 具备以下显著的优点 :

(1) 提高控制阀调节性能和精度。首先 , 智能
阀门定位器可以提高阀门定位精度 , 从而提高系统
的控制精度。智能定位器与普通定位器的工作方式
完全不同 , 微处理器 CPU对设定值与实际阀位的电
子信号进行比较。如果微控制器检测到偏差 , 它就
用一个开关程序来控制压电阀 , 压电阀调节进入执
行机构气室的空气流量。压电阀操纵元件是连接气
动主控单元的压电弯曲转换器 , 由于质量小 , 可以
发出很短的控制脉冲 , 因而能达到很高的定位精度。
第二 , 智能定位器提高了阀位检测精度 , 因为直接
采用霍尔应变效应等原理检测阀位移动 , 有效消除
了反馈通道的间隙。第三 , 智能阀门定位器通过组
态 , 可方便地设置各种阀门特性曲线。

(2) 节约耗气并保证生产安全可靠。对气动调
节阀 , 普通阀门定位器由于技术上的原因每小时的
耗气量很大 , 一般来说 , 稳态耗气量在 300L/ h。
智能阀门定位器采用先进的压电阀和气动放大器作
为气压驱动装置 , 压电阀的响应时间很快 , 而定位
器本身不耗气 , 阀门一旦定位 , 其耗气量可以忽略
不计。比如山武 AV P300 系列智能阀门定位器的
稳态耗气量低于 10L/ h。另一方面 , 如果采用大量
的智能阀门定位器 , 由于用气量很少 , 总耗气量大
大降低 , 有利于保持仪表风公网压力的稳定 , 保证
生产过程安全可靠。

(3) 提高阀门定位器自诊断能力。由于智能阀
门定位器安装在气动调节阀上 , 工作环境相对恶
劣 , 如环境温度、管道振动等因素都会影响其正常
工作 , 而智能定位器具备针对以上影响因素的自诊
断功能。例如受到调节阀振动影响造成定位器反馈
部件失灵 , 如反馈杆松脱 , 智能定位器检测不到正
常反馈信号 , 即发出一个报警信号给控制室 DCS/

PL C , 仪表工程师根据报警内容 , 作出相应判断并
及时处理。

(4) 实现对控制阀的预见性维护。除被动性及
预防性维护 (如定期校验) 外 , 智能阀门定位器还
具备阀门的预见性维护能力。预见性维护采用非侵
入式诊断技术 , 可以在控制阀运行中 , 根据实际运

行数据判断阀门是否需要拆检 , 以提高检验效率。
在线诊断功能包括 : 控制阀动作次数、行程累加、
噪声诊断、环境温度诊断、填料函泄露诊断等。智
能定位器对控制阀的故障诊断由附加的传感器完
成 , 定位器内部 CPU 通过定时采集各种传感器数
据 , 对数据运算、比较、分析、组态 , 将出现异常
的信息通过组态软件输出报警信号。
建议依据以下两点选用智能阀门定位器 :
(1) 对调节性能和精度要求高的重要过程控制

回路 , 在满足现场工况条件下 , 应选用智能阀门定
位器 , 以获得较高的性价比 , 使控制阀具有高精度
调节、双向通信、在线阀门故障诊断等非常实用的
功能。

(2) 如果控制阀数量较多 (10台以上) , 使用智
能阀门定位器可以有效地节能降耗 , 延长控制阀使用
寿命 , 并且大幅度降低投产运行时的综合成本。
通过近几年大庆油田各采油厂联合站、转油放
水站、脱水站及原稳装置扩建、浅冷轻烃处理装置
改造等工程中智能阀门定位器的设计和应用情况来
看 , 配用智能阀门定位器在保障生产稳定、节约能
耗成本、提高控制阀运行维护效率等方面确实具备
普通阀门定位器难以取代的优势。

(上接第 51 页) 然有机物 , 年生物产量达上百亿
吨。作为一种天然高聚物 , 与其他高分子材料相
比 , 它们具有可生物降解、无毒、杀菌、抑菌、具
有良好生物相容性等特点 ; 与传统的化学絮凝剂相
比 , 具有投加量少 , 沉降速度快 , 去除效率高 , 污
泥易处理 , 无二次污染等特点 , 它对污水中的
COD及重金属离子等均有较好的去除作用。在纺
织、印染、造纸、生化、食品、医疗、日用化工、
农业和环境保护等方面都得到了广泛应用。由于壳
聚糖分子本身含有氨基和羟基 , 化学性质活泼 , 所
以可通过化学修饰形成不同结构的衍生物 , 从而提
高溶解性能 , 扩展其应用范围。

(3) 微生物絮凝剂。微生物絮凝剂 ( MBF)

是一种天然高分子絮凝剂 , 是指利用生物技术 , 通
过微生物的发酵、抽提、精制而得到的一类能自然
降解的新型水处理絮凝剂 , 它可以归类为天然高分
子改性絮凝剂 , 也可以单列为一类。具有无毒、安
全、高效、可生物降解、无二次污染等特点。对高
浓度有机废水、染料废水、高浓度无机悬浮废水、
化工废水净化和城市生活污水处理等方面都有很好
的处理效果。但目前微生物絮凝剂的应用还大多处
于菌种的筛选阶段 , 且存在成本较高的缺点 , 无法
适应工业化生产的需要。
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