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[摘要] 介绍在中．小型欧姆龙PLC与上位机通讯中遇到的一些问题以及解决方法。 
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0 引言 

我公 司应用 的中、小型欧姆 

龙PLC有C60H、C200HS等型号，应 

用范围较广，设备平时运行正常。 

但是由于小型欧姆龙 PLC大多是 

随设备成套而来，我们没有程序 

的备份，这样不仅不能很好的理 

解程序，且一且发生程序丢失或 

CPU损坏时，就不能及时恢复生产， 

必将影响公司的正常运转。因此 

如何将程序备份下来已迫在眉睫。 

1 C60H与上位机的通讯 

C60H应用在我公司氧油烧嘴 

控制系统中，控制重油的风油比， 

以利于重油完全燃烧，更好的熔 

解铜精矿，在闪速炉冶炼上起着 

重要的作用。它自带 1个 RS．232C 

和外设端口。决定使用RS．232C端 

口进行连接，而计算机上用 的是 

普通的 9针 COM 口，编程软件用 

的是中文 SSS软件。 

因为现场没有适于 C60H的成 

品连接电缆 ，所 以必须制作连接 

电缆 。这要 求弄清楚各针脚的定 

义。在制作中要注意：针脚之间间 

隔比较小，焊接时要／J,,b，不要短 

路，还要套上绝缘套管；最好使用 

专用的通讯电缆，一般2—3m就足 

够了，不要超过 l 5m：最重要的是 

连线的规律一定是由SD—RD，SG 

与SG相连。具体接线和针脚定义 
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见 图 1。 
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图1 针脚定义与联线图 

把制作好的连接电缆连接到 

PLC上，进入SSS软件，设置参数 

后按 Ctrl+0进行在线操作，出现通 

讯故障。将编程器C2OOH-PRO27 

接到外设端 口上，检查 和通讯设 

置有关的DM~20～0926(DM1920— 

1926)中的数据，原来是SSS软件 

中的通讯设置与 PLC内的设置不 

同。因为一些数据如 DM1920必须 

在编程状态才能修改，所 以用编 

程器切换 CPU到编程状态，在编 

程状态下对 DM0920(DM1920)中 

的数据清零，使RS-232C口设置为 

标准设置：起动位 1位、数据长度 

7位 、停 止位 2位 、通 讯 速率 

9600bps、偶校验。再连接一次，通 

讯成功，然后把程序下传到计算 

机中，就备份好了。DM1920中的 

数据是 DM0920的备份，如果不同 

时修改，CPU断电后再重新送电， 

DM0920中的数据会恢复原来的 

值，又要重新修改，操作起来比较 

麻烦，所 以最好同时修改。 

2 C200HS—CPU一0l与上位机 

的通讯 

该PLC应用于3台芬兰LAROX 

压滤机 上，在工业废水 的处理 中 

起到了重要 的作用。它的基本配 

置：C200HS-CPU-01、LK201-V1通讯 

模块、8块 I／O模块，在LK201通 

讯模块的RS-232C口上接了 1台GE 

公司的GP570触摸屏。初步打算利 

用LK201通讯模块进行通讯，使用 

连接电缆 XW2Z-200S连接，但这 

种通讯 电缆 两头都是 凸型插头， 

现场又没有转接头， 因此放弃此 

法，试用CQM1-C 2连结电缆，用 

外设端 口进行通讯。外设端 口与 

RS一232C口的设置区域不同，外设 

端 口的设置在DM6650—6654中， 

RS一232C端口的设置在 DM6645— 

6649中。用外设端 口进行通讯时修 

改DM6645—6649中的数据是无用 

的。修改DM6650中数据使设置为 

标准设置，很容易就获得通讯成功。 

但是用LK20 1通讯模块应该也 

可通讯，有了上面的经验，再根据 

端 口的定 义，焊接一根通讯 电缆 

试一试。接线如图2。 
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圈 2 针脚定义与联线圈 
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现场实际通讯中，在 l台压滤 

机上通讯成功，而在另2台上均未 

成功，比较PLC设置、LK20l通讯 ． 

模块的设置，并经过实验，发现有 

以下几点会影响通讯 ： 

(1)LK20l通讯模块的频率设 

置及单元号要与PLC、SSS软件中 

的设置相同，通过 sw3设置通讯 

频 率， 比如 5和 6就 分别 对应 

9600bps和 l9200bps，笔者在这设 

置成5，即9600bps，通过 SWI、SW2 

设置单元号，本设计设置为 00。 

(2)LK201通讯模块背后的CTS 

选择器 开关设置 为 “0V”。 

(3)CPU的DIP5开关置oN时， 

使用缺省设置控制RS．232C通信， 

它与标准设置是有区别的，它的 

设置为：l位起动位、偶校验、7位 

数 据 位 、 l位 停 止位 、波 特率 

2400bps，而标准设置为：l位起动 

位、偶校验 、7位数据位、2位停 

止位、波特率 9600bps。一定要使 

PLC与计算机中的设置相同，可把 

DIP5开关置 OFF，使 用标准设置； 

也可修改SSS软件中的设置，这也 

是在没有编程器 时的一种简便方 

法 。 

用连接电缆XW2Z．200S代替 

转接头连接 (如图3)，不能正常 
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针脚定义与联线图 
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工作 。 

3 C200HS—CPU一2l与上位机 

的通讯 

该 PLC应用在闪速炉精矿喷 

嘴上，由芬兰奥托昆普 (OutoKumpu) 

公司成套配置，基本配置：1块C200 

HS-CPU．2l、4块 I／0模块，CPU自 

带 1个RS．232C和外设端 口，在RS- 

232C端 口上接了l台触摸屏NT20S- 

STl2l，用于设置控制参数等。用 

CQMl-CIF02连结电缆通讯，与压 

滤机类似，不再重复。用 RS．232C 

端口进行通讯，仍用焊接电缆，接 

线见图4。开始时连接不成功，经 
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图4 针脚定义与联线图 

检查发现DM6645中的数据为4000， 

即是用于触摸屏和PLC通讯，修改 

成0000，即与上位机通讯，再进行 

连接，通讯成功。记住下载数据后 

要将 D M 6 6 4 5中的数据恢复为 

4000，以使触摸屏能正常使用。 

4 通讯中的注意事项 

(1)连线一定要插好；(2)改 

变PLC的DIP开关均需对PLC进行 

停电，重新上电后改变才生效，如 

C200Hs的DIP1置ON时不能修改 

DM6144～6655中的数据，置OFF后 

必须再送一次电才能修改；(3)最 
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好在编程模式下修改参数，如 

C200HS的数据区域中DM6600—6634 

只有在编程 的方式下 才能修 改， 

DM6635～6655中数据在编程和监 

控模式下才可修改；(4)要熟悉通 

讯设置，设 置通信方式 为上位机 

链 接通讯，再针对所用的端 口进 

行设置；(5)向CPU传送DM数据 

时，必须去掉UM区域写保护，并只 

有在编程方式下才能传送；(6)程 

序下载后，要记得恢复改动过的 

参数、DIP开关等，使设备能正常 

运行；(7)通讯错误时，可用编程 

器相应在 SR27500～27502中检查 

PC设置是否有误：SR27500置oN 

时，说明设置启动错误，要检查 

DM6600～6614中的数据；SR27501 

置 ON时，说明设置运行错误，要 

检查DM6615～6644中的数据；SR2 

7502置ON时，要检查DM6645～ 

6655中的数据；SR264的o0—03位 

则可监视 RS．232C端口设置等。 

特别注意欧姆龙PLC程序的 

备份包含梯形 图备份和 DM 数据 

备份，DM 数据的备份 经常被忽 

略。但程序中的一些数据，如部分 

偏差报警的设定、控制数据等都 

保存在DM 数据中，如果只备份梯 

形图，并不能保证程序的正常运 

行 。 
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