　1、项目简介

　　1.1简述 某钢铁集团是年产钢超千万吨的大型国有企业，近几年产量增幅连年位居同类企业首位，同时产业结构日趋合理。产量的大幅提升，要求辅助配套能力及时跟上。集团的万立方米高位水池就是在这种形势下建设的。水泵房是保证水池向各生产单位正常供水的关键所在。

　　1.2 简要工艺。

　　1.3 系统组成简介： 系统中共有模拟量输入33点，模拟量输出3点，数字量输入56点，数字量输出48点，属于中小型控制系统，故采用西门子S7-300。画面采用WINCC6.0，编程采用STEP 7 V5.3，为保证通讯的快速及时准确，上位机与PLC的通讯采用以太网。

　　1.4 主要设备照片

　　2.控制系统构成

　　2.1项目硬件配置及其他主要设备

　　2.2主要监视画面。

　　2.3 网络结构图

　　3 功能和调试情况介绍

　　3.1控制系统完成的主要功能

　　　　1) 高位水池，清水池，过滤间等液位，水压力的显示。

　　　　2) 水的酸碱度，硬度，含氯量等参数的显示。

　　　　3) 高、低压泵的启停控制，运行状态，电流电压的监视。

　　　　4) 变频器的启停控制，运行状态，可远程手自动改变频率等参数。 

　　　　5) 调节阀的位置显示与控制。

　　　　6) 水泵与阀门的控制关系：正常情况下，水泵无负荷运行，水泵启动后阀门打开，当水泵故障停机时，应自动关闭电动阀门 。

　　　　7) 当水泵故障，母线压力和水位低于规定值时，工作泵跳闸，电动阀门自动关闭。

　　　　8) 电动阀门可根据泵的启停情况自动开关，可以画面手动操作，也可以画面设定开度自动运行。

　　　　9) 数据的实时与历史趋势。

　　　　10) 报警的实时与历史记录、报警的显示与声光输出。

　　　　11) 水压稳定在设定数值上。

　　　　12) 流量的累积与按周期打印统计报表。

　　3.2 项目实施的比较顺利，难度主要在调节阀的开度控制上：

　　调节阀的行程由于质量问题连杆游移松动，无法准确的定位，不容易实现自动控制。在程序中增加死区范围修正。另外阀位信号受变频干扰严重，用电容并接信号，并将PLC系统电源用净化电源隔离后正常。

　　4、应用总结

　　系统于2005年9月投入使用，运行情况良好，结合系统特点，参与制定操作规程并要求认真执行，从技术上和制度上保证了系统的良好运行（例如水压一直运行在要求的压力上）。
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