	Kinco-K3系列PLC应用于小型无铅波峰焊机

	1．概述 
　　一般波峰焊机比较大，流水线生产，但有些客户比如实验室、学校、小型工厂需要小型的无铅波峰焊机。某电子设备厂开发了这种产品，采用了Kinco-K3系列PLC和eView触摸屏。该设备需要控制三个温度，共三个PID，Kinco-K3系列PLC最多实现8路PID，可以满足该设备要求，再配上eView触摸屏，具有很高的性价比。 
　　2．工艺简述 
　　双波峰焊机首先要把焊锡温度、预热温度、预热补偿温度共三个温度加到设定的温度值。当条件成立后，整机就可以生产了。把PCB板放到轨道上，按启动开关，传输电机运行，气泵启动，喷助焊剂， PCB板助焊剂的喷涂完成，延时气泵停止。当PCB板到左边预热区后，传输电机停止，PCB板停在预热区，预热倒计时，时间到后，传输电机启动，PCB板向右运行，锡泵电机启动喷锡，PCB板经过预热补偿温度区，进入了喷锡区，过了喷锡区后，锡泵停止，当PCB板到右边后，传输电机停止，冷风电机启动。这样一个完整的循环结束。 
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　　3．硬件配置 
　　输入点：检测开关量、操作开关等。 
　　检测的开关量有：右点开关、左点开关。 
　　操作开关量有：启动开关，急停开关。 
　　输出点：三个区域的加热固态继电器、传输电机、锡泵两台电机、排烟电机、气泵电机、冷却电机、上电自保点。 
　　模拟量输入点：三个区的温度检测。 
　　传输电机和锡泵电机都需要调速，用的是变频器，速度需要通讯设定。 
　　硬件配置： 

　4．程序编写 
　　程序编写包括PLC和触摸屏的程序。 
　　包括四大功能：设备参数、手动调试、生产画面、报警查询。 
　　以下是一些特点： 
　　设备的每个动作都可以在手动调试画面完成，在开始调试设备和维修时非常有用。 
　　设备参数可以从触摸屏上设定，包括温度、时间、PID系数。 
　　报警查询，可以快速的找到故障原因。 
　　生产画面是把生产用到的显示数据、按钮都放到这个画面了，方便用户在这个画面下监示三个区的温度、过程指示以及在这些画面中进行操作。 
　　传输电机和锡泵电机的速度设定是触摸屏设定到PLC，再由PLC通过PORT1传到各电机的变频器。用到了PLC中MODBUS主站的功能，非常方便。 
　　由于锡锅冷却下来需要一段时间，设定了关机按钮。当按此关机按钮，PLC计时，当温度降到80℃切断电源。这样方便用户下班后，不必等温度降下来再走，比较安全。 
　　 
　　5．结束语 
　　Kinco PLC在某电子设备厂半自动精密丝印机成功应用后，又成功应用到了小型波峰焊机。设备厂家认为，Kinco PLC与eView触摸屏成套供货，性价比是非常高的。今后这样的配置会陆续应用到更多的设备上。




