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摘要：采用西门子和&’’ 的传动产品以()*+,’-./0( 和1*0’-. 总线控制方式实现电气传动中

的网络控制。
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!电气传动!

网络控制技术的发展

对工业自动化系统产生了

深刻的影响，作为现场总线

标准的()*+,’-. 和1*0/

’-. 网络在工业自动化系统

中占据着主导地位。本文简

要介绍山东昌华造纸机械有限公司设计的799" < !$"

长网多缸薄页纸纸机的电气传动控制系统。由于该纸

机是生产73=!$> ! 拷贝纸，所以要求电控系统的精

度高、稳定性强及性能可靠。

! 纸机基本要求

!"! 纸机基本参数

生产品种：拷贝纸；净纸宽度：799"??；工作车速：

!""=!$"?；设计车速：#""?；纸张定量：73=

!$> !；纸机传动点：79 个；总传动功率：!3"6$BC。

!"# 纸机传动要求

（7）转矩控制变频器交流传动，采用&’’ 公司的

&D.4"" 系列变频器，西门子.3/#""(ED；

（!）控制方式：二级控制，全数字(ED/FFF+ 控制

系统；

（#）反馈方式：光电编码器数字反馈；

（8）传动精度："6"7G；

（$）纸机驱网辊、真空伏辊、第7 导网辊的负荷分

配；

（4）饰面辊、驱网辊的速差控制与连锁，光压上、

下辊负荷分配控制与连锁；

（3）光压部的断纸检测及加压顺序控制和停、开

车控制连锁；

（9）卷纸机前断纸检测和卷纸机自动换卷控制；

（%）出九组烘缸的张力检测控制与卷纸机张力控

制；

（7"）纸机传动控制与工艺控制的连锁控制。

!"$ 系统性能指标

（7）稳态精度："6"7G。

（!）动态精度："6"8G。

（#）负荷分配平衡度：!G。

（8）张力控制精度：$G。
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