SLC 500有多款不同容量和内置通讯接口的处理器可选。提供最大容量最多可达64K字（128K字节）的数据/程序内存，SLC 500的模块化I/O系统提供了包括开关量、模拟量和专用模块在内的60多种I/O模块。 PLC资料网 
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作为工业自动化行业中最值得信赖的品牌，罗克韦尔自动化公司所属的A-B从1903年诞生以来已经赢得了广泛的国际声誉。这一声誉的建立非常简单，就是始终坚持向用户提供高品质、高可靠的产品。SLC 500TM系列可编程控制器就是其中一个最恰当的例子。这些小巧的控制器体现了我们对于产品在稳定可靠、技术创新和性能卓越等各方面，按照最高标准进行设计和制造的承诺。并且，您可以注意到SLC平台上不断增强的功能和模块，将为您的应用带来更多的好处。

适合于广泛应用的紧凑型可编程控制器
不要局限于SLC 500小巧的外观。从食品加工到钢铁制造，无论是单机使用还是分布式控制应用，SLC500都能提供稳定可靠、高性价比的解决方案。

功能强大：完成任务更多 配置灵活：需要费用更省
SLC 500有多款不同容量和内置通讯接口的处理器可选。提供最大容量最多可达64K字（128K字节）的数据/程序内存，精心设计的控制内核保证了同样功能程序对内存的占用率只有其它竞争产品的50%不到；SLC 500的模块化I/O系统提供了包括开关量、模拟量和专用模块在内的60多种I/O模块。高密度模拟量模块，如16AI和8AO模块让用户可以在更少的空间进行更多的过程监控。SLC500系统还能提供符合IEEE C37.90要求的专业化监控系统产品。 PLC资料网 

稳定可靠：无论是单机应用，还是分布式控制
在单一平台上，SLC 500就能实现高速离散控制和过程控制。对于类似灌装线和包装机的快速动作控制SLC500也非常适合。对于在可靠性方面有更高要求的场合，SLC500还有硬件冗余系统可供用户选择。此外，功能全面的诊断功能让使用过程中的故障排查变得简单。

贯通全厂直至信息层的通讯功能
内置不同通讯接口的SLC500系列处理器，提供多种控制器联网方式供用选择，以构成不同要求的工业监控网络。。内置以太网接口的SLC 505系列支持以太网通讯，内置DH+口的SLC 504系列支持DH+网高速对等通讯。如果不需要以太网或DH+网，用户还可以选择内置DH-485通讯的SLC 503系列。

应用广泛的多种现场总线集成：
SLC500提供了与各类“智能”设备的现场总线接口，这类设备包括各种传感器、按钮、马达启动器、现场操作员站和传动设备等等，这就意味着：

节点成本低并且易于集成

安装成本低并且布线少

附加的智能设备诊断信息和快速故障排查

1 国际标准也是中国国标的GB/T 1858.3 DeviceNetTM现场总线，通过1747-SDN DeviceNetTM扫描器模块，连接现场设备和I/O站。

2 远程I/O（RIO）现场总线 PLC资料网 
通过1747-SN扫描器模块。连接现场RIO I/O站（配置1747-ASB适配器模块）、传动装置、现场操作员站、第三方设备以及其它许多RIO兼容产品。
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