艾雷斯工控机在钢化玻璃绝缘配料称量控制系统的应用

 一、概述
     随着现化化社会日新月异不断发展的今天，工业现化化的生产也提前进入了革新的时代。各种不同规格的工控机也广泛应用在各种工业自动化的生产过程中，它不仅满足了各用户、厂家在操作系统技术等众多方面的不同要求，同时在产品质量、性能、价格等诸多方面也得到了广大用户青睐和一致好评。
     钢化玻璃绝缘配料称量控制系统，结合艾雷斯工控机的成功使用，更好地为工业、生产自动化等众多领域服务。

二、系统要求及应用解决方案
     在钢化玻璃绝缘配料称量控制系统的工作中，要求总工作控制台对整个系统的报警、联锁进行显示和监控，并完成对整个系统的配方管理、生产数据管理、设备运行状态管理和指挥生产的人机对话来满足玻璃生产对混合料的配料要求。对混合物进行自动和手动配方控制；自动控制后续设备的启动和停运；对可能发生的故障进行预先诊断；自动监控设备的工作状况，当需要进行技术保养时，预先提醒操作员；自动生成日、周、月、年报表，记录原料总消耗量等等。
     针对钢化玻璃绝缘配料称量控制系统的特点，作为以计算为核心的工控机的使用,其系统必须采用高稳定性的,艾雷斯科技作出了以下的配置方案:全面采用艾雷斯ACS-2410P 工控机，具体规格参数如下：
机箱: 艾雷斯ACS-2410P   
重型钢箱体结构，4U高度，19＂机架标准，可安 装2个5.25"驱动器和2个3.5"驱动器，前/后面板均提供键盘接口，电源、风扇和过热故障的双色CED报警指示。
                                  
底板: 艾雷斯ACS-1014P4  
14个槽位，8ISA/4PCI/2PICMG ，4层PCB板，抗干扰设计，兼容AT/ATX电源，带PS/2键盘接口。
主板: 艾雷斯ACS-6169VE  
支持INTEL TualatinTMPIII/Celeron处理器，支持100/133MHz SDRAM,最大容量达512MB ，集成GeForce2MX400显示芯片和32MB独立显存，集成1个INTEL 82562ET 10/100M自适应以太网控制器，ISA总线增强型驱动
电源:PS-300W / CPU:PIII 1G/ 内存:SD 256M/ 硬盘:40G   
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同时ACS-2410P 在其恶劣的工作环境下，均能正常工作，如下：
工作温度：0～60℃
相对湿度：5%～95%@25℃（不凝露） 
抗冲击：10G峰-峰加速度（11ms）
抗振动：5-17HZ，0.1＂双峰位移；
17-640Hz，1.5G峰-峰加速度
电磁干扰:符合FCC/VDE A级标准
系统工作原理如下图所示：
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三、系统简介与评价
     在钢化玻璃绝缘配料称量控制系统中，系统以原有传感器结合PR1713称重仪表构成的电子称重为基础，S7-300 PLC为控制核心，并配备艾雷斯科技的工控机，以工控总线通讯方式组成一个有机整体见图1，结合现有的外围执行设备完成对从料仓出口开始到混合机出口的配料输送混合的全过程的自动控制。 
     结合艾雷斯科技工控机的系统稳定性，不仅缩短了工程的开发周期，而且节省了很多人力；按照常规做法，如果没有工程自动建立技术，本系统的开发周期将大大加长。若软件的报表采用了扩展的HTML语言编制，不仅适合存储、打印，还支持报表的网上发布，顺应了网络时代的要求，为系统保留了今后扩展的接口；TRACE MODE内含150多种以上的过程控制和数据处理算法，是一种控制功能十分强大的软件，适合解决包含复杂控制方案应用场合的要求，同时TRACEMODE的人机界面开发环境提供丰富的作图工具，支持AVI视频文件和独有的适量动画技术。艾雷斯工控机稳定的性能、优越的品质、优质的服务，得到了广大用户一致的赞同。
