通用型变频器在挤出机上的应用

  统概况 
　　塑料厂在塑料挤出机配用电机一般为整流子电机或电磁调速电动机，电费在塑料制品成本中占有相当的比重。因此降低电费，降低塑料制品成本是用户考虑的一个重要方面。
　　挤出机一般是采用交流滑差电动机传动，存在耗电量大，传动效率低，速度精度差，速度不够稳定等缺点，采用变频调速能解决上述的弊病。经改造、调试、投产后，反映良好，可在类似塑料加工机上推广，例造粒机，制管机，拌料机等上的应用。  
改进措施 
改造前采用滑差电动机调速：
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改造后采用变频器调速：
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系统特点 
　　用变频器代换滑差调速，不但能节电，而且对运行速度的精度及稳定性都有提高，满足了生产的需要 。 
　　采用变频技术配用普通异步电动机可以降低吨塑料制品电费，同比整流子电机节能20%-30%，同比滑差电机节能50%以上，       同时变频软起动，无冲击电流，起动平稳 ，可提高产品的质量。
　　采用变频控制技术可延长了电机使用寿命，降低维修费用。
　　变频器过压、欠压、过流、短路等保护功能，对安全生产起了保障作用。 
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