影响冶炼的质量。同时，由于现场温度较高，环境也比较恶劣。
　　河南省某公司针对这些情况，开发了一套适用于高炉温度监测与控制的系统。在选用工控机设备时，充分考虑了现场的各种环境因素，比较了众多的工控产品，最终选择华北工控生产的工控硬件平台，具体配置为：

工业机箱：RPC-500 
工业CPU卡：NORCO-630V
CPU：PIII 500MHz
内存：128MB
硬盘：20G
系统结构图如下：  
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　　在系统的应用过程中，计算机通过热电偶对高炉中的温度进行巡回检测，与设定的温度相对比，采用适当的控制算法，将控制量输出，输出的控制信号加到可控硅，控制可控硅来调节炉中的加热功率，达到控制炉温的目的。 
　　为了提高系统的抗干扰能力，系统采用了看门狗技术，一旦干扰原因造成死机，系统将自动迅速复位，重新启动并运行温控程序，从而实现了无人监控，大大地提高了劳动效率，增强了工作精度，取得了良好的经济效益。
　　此系统由于对温度控制能力强、控制算法简洁，得到了众多专业人士的认可，在全国许多钢铁厂得到了广泛应用。 
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
