　     系统由西门子PLC和上位IPC组成，现场PLC互联构成工业控制网络，完成对各种仪表数据采集和设备控制。上位IPC运行STEP7和WinCC工业组态软件，通过Ethernet与PLC双向通信，实现对本套工艺流程的管理和监控。
    开始是一台机组投运，一切正常。但当2003年11月开始调试#2炉时，发现当送上#2炉电源后，出现一个负压值、两个料位、一个压力无数值。经反复实验，将电缆按单点接地、两点接地没有变化；将模拟量的负端全部接地后，又有另一个负压和3个电流无法显示；每将27个模拟量中的一个或多个负端接地时，均会有无法显示的组合。
    从现象分析应是干扰。干扰一般来自两个方面：盘内和盘外。盘外的干扰较复杂，避免的办法是：对模拟信号采用屏蔽双绞电缆(本工程所用电缆均为DJYVP 4*1.5的计算机专用电缆)，并两端接地；如电缆两端有电位差存在，为避免此电位差产生持续电流造成干扰，应采用单点接地。盘内的干扰一般为模块间的干扰。分析模块电路后发现，西门子的模块接线有3个地端：模拟地、数字地、电源地。不同的输入只要采取合理的接线，应可以解决。
    因接入信号有两线制和四线制，两线制由模块供电或串联24V直流，四线制由就地另供电源。对于两线制输入，因负载的不同会在同一模块的负端产生电位差，造成干扰；两线制串联24V直流的模块不会有问题，而四线制由就地另供电源，如滤波不好，可能将杂波引入使模块的负端，与数字地之间产生电位差造成干扰。 
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    将两线制模块供电的负端连接等电位线，四线制的将数字地与模块负端加等电位线，接好后上电一次成功，全部模拟量都显示正常，问题得以彻底解决
