艾讯科技（AXIOMTEK）4U工控整机在轮胎制造行业的应用

背景简述：
轮胎制造行业在中国经济发展中，特别是在汽车工业迅速发展的大背景下飞速发展，行业的总资产和销售收入呈现快速增长趋势。从未来发展市场看，据有关方面预测，2005年我国轮胎需求量将达到l.6亿~l.7亿只，2010年轮胎产量将达到2.5亿只以上。随着轮胎市场的不断扩大以及消费者对轮胎质量要求的提高，对于轮胎制造厂商来说，高标准、高效率的生产系统已变得非常重要。因此，高品质的工控设备在轮胎制造业中应用越来越广泛，甚至对于制造商来说，是否采用了高品质的工控设备已成为其生死存亡的大事。

系统流程：
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轮胎生产包括：密炼、挤出、压延、胎圈成型、帘布裁断、硫化等多个复杂的工序。
每一个工序都包括非常复杂的工艺过程。

系统原理：
    在轮胎生产的过程中，轮胎制造工控主机在接收到工艺参数后，将信号传给密炼机、挤出机、压延机、胎圈成型机、帘布裁断机、硫化机等机器的可编程控制器（PLC），各可编程控制器再将信号通过其输出口传出，使机器在系统控制下执行整个密炼、挤出、压延、胎圈成型、帘布裁断、硫化等过程，完成工作。在密炼周期中的每个阶段，主电机的速度由工艺参数设定。

    在密炼过程中可编程控制器记录一些工艺数据及设备是否完好的情况，并将密炼数据传给工控机作为工控机控制密炼动作及密炼周期结束的依据。同时，系统根据密炼情况自动调整挤出机的速度并自动将压辊和挤出机头间的压力调整到设定值，随着料斗中胶料的增加，挤出机的速度也加快，机头压力增加，压延机也会自动增加速度，使压力保持在设定值，直到挤出机的速度增加到最大，压延机速度最大。当挤出机料斗的料位上升到上限时，挤出机会要求密炼机暂时停机，等料位下降到中位后，密炼机继续工作。

    在胶部件准备工序中，压延机将轮胎所需骨架材料压入橡胶中，并根据工控主机预设定参数将橡胶压制成一定形状。在轮胎成型过程中，机器根据设定参数自动完成定长、裁断、同步贴合、整形等工序，这样轮胎就基本成型了。为了加强轮胎的耐磨、抗轧能力，需要进行硫化以增强轮胎的强度。轮胎在进行硫化时的压强和温度的变化直接影响轮胎硫化的质量，这就要求在轮胎进行硫化时，工控系统严格监测和控制硫化的温度和压强使之按照预设值进行，并在温度和压强不足时，采取自动延时硫化的方法进行温度和压强的补偿。

硬件配置：
Axiomtek P4工控机客制化机器     
AX6022/14GP7 (6*ISA/7*PCI/1*PICMG)     
SBC81822VECD  P4主板 w VGA/LAN     
P4 2.8GHz     
KingSton 512M DDR     
40GB HDD  7200 / ATA 100     
D-Link 530TX 10/100M     
17 inch Crt Viewsonic screen (Black)     
SOHO Raid SR-2500     
SYBA Controller Card
HP Laserjet Printer 1320N 
Network Printer Black/White  
D-Link Network Hub 
8 Port 10/100 Mbps 

 
  
解决方案：
    每只轮胎包含150种以上的成分，在轮胎的生产流程中，从原料初加工至压延成型至最后结束，其间过程复杂而又漫长，这就需要高效、稳定、精密的服务器级终端机来做具体的组态控制。不仅需要工控主机具有良好的扩展能力，多路通讯能力（至少要有4路通讯口），一定的热备机制，而且需要具有卓越的控制能力（能控制多台机器同时运行、相互协调、步调一致）。艾讯科技4U工控电脑整机非常合理地解决了轮胎生产中的控制问题。该机具有6*ISA/7*PCI/1*PICMG，有良好的扩展能力。SYBA的PCI窜口卡扩展两个RS232，加上艾讯SBC81822VECD自带两个RS232，总共4个RS232方便客户连接各种外围设备。增加了SOHO Raid SR-2500和SYBA窜口卡，SR-2500采用磁盘类Mirror原理，能让两颗硬盘同时间记录数据，不论那一颗硬盘损坏，另一颗自动启用，完全不必下达任何指令，同时支援IDE硬盘热插拔功能，便于备份和维修，是非常有效的热备机制。采用SBC81822VECD P4主板、 P4 2.8GHz CPU、KingSton 512M  DDR，具有非常强大的运算能力和控制能力。

示意图：
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系统功能：
控制密炼过程中的压强、温度、时间、功率等。
控制挤出的速度、压力、料斗料位等。
控制压延的形状、速度、质量等。
控制裁剪的长度、同步贴合等。
控制硫化的时间、温度、压强、质量等。
可检查断线、保险跳闸、中线断线等故障，并可检测线电压。
可对系统数据进行修改，进行数据热备份。
可进行故障报警，并能进行远程诊断。


系统优点：
1．采用艾讯科技4U工控机作为轮胎生产系统的数控核心，用作数据传输、参数设置、数据记录、数据显示、报警。这样减少了很多显示仪表及开关按钮，减少了故障点，增强了数据传输的精确度，提高了轮胎的质量，方便设备故障诊断及设备维修。同时，为工艺工程师提供了一些工艺数据和曲线，方便制造工艺的研究及调整。
2．艾讯科技4U工控电脑具有非常强大的控制能力，由它对整个制造工艺流程进行监控，可方便控制各数码机床的速度，可使各数码机床相互协调、步调一致。
3．增加了SR-2500接口，能让两颗硬盘同时记录数据,不论那一颗硬盘损坏，另一颗自动启用，便于备份和维修。
4．艾讯科技4U工控电脑具有非常强大的系统扩能力，至少能支持4路通讯，为主机与数控机床提供了方便的数据通道。 
5．采用了远程诊断系统，给工厂提供了一整套远程诊断渠道，当工厂设备出现难以解决的故障时，为工厂工程师向远程设备生产厂家工程师咨询提供了方便。这样，大大提高了设备正常运行率。


企业优势：
    艾讯科技是一家达到ISO-9001/ISO14001标准的公司。在工控领域，艾迅科技有着15年的生产经验，是最好的OEM/ODM合作伙伴。艾讯科技完美地增强了工厂的工业计算机平台，构建起具有最大生产力的流水线。通过向制造商提供最先进的工业自动化技术，艾讯科技帮助制造商确保生产按时完成。艾讯科技的工业自动化解决方案能够应用在任何生产领域。艾讯科技有限公司给客户提供长达两年的整机保固，第一年提供24小时上门服务（限上海、深圳、北京地区）。


应用客户：  
  
    艾讯科技有限公司的工控电脑产品已达到世界顶尖工控电脑的水平，能应用在各种非常复杂的制造工艺中。米其林集团是全球最大的轮胎公司，轮胎科技领导者，逾百年前于法国的克莱蒙费朗建立。2001年4月，米其林集团投资2亿美元与上海轮胎橡胶股份有限公司(STRC)联合组建了上海米其林回力轮胎股份有限公司(SMW)。于2002年底开始生产米其林品牌的轮胎。米其林在中国的总部也由北京迁移到了上海。米其林集团的轮胎生产线已应用了艾讯科技有限公司的4U工控电脑产品，为其高质量的轮胎生产提供了有力的支持和保障。
