浅谈液压系统泄漏的危害及控制

1　泄漏的危害
　　液压系统泄漏影响着系统工作的安全性，造成油液浪费、污染周围环境、增加机器的停工时间、降低生产率、增加生产成本及对产品造成污损，因此，对液压系统的泄漏我们必须加以控制。
2　泄漏的原因
　　几乎所有的液压系统的泄漏都是在使用一段时间后由于以下三个原因引起的：(1)冲击和振动造成管接头松动；(2)动密封件及配合件相互磨损(液压缸尤甚)；(3)油温过高及橡胶密封与液压油不相容而变质。
3　控制泄漏的措施
　　(1)减少冲击和振动
　　为了减少承受冲击和振动的管接头松动引起的泄漏，可以采取以下措施：
　　①使用减震支架固定所有管子以便吸收冲击和振动；
　　②使用低冲击阀或蓄能器来减少冲击；
　　③适当布置压力控制阀来保护系统的所有元件；
　　④尽量减少管接头的使用数量，管接头尽量用焊接连接；
　　⑤使用直螺纹接头，三通接头和弯头代替锥管螺纹接头；
　　⑥尽量用回油块代替各个配管；
　　⑦针对使用的最高压力，规定安装时使用螺栓的扭矩和堵头扭矩，防止结合面和密封件被蚕食；
　　⑧正确安装管接头。
　　(2)减少动密封件的磨损
　　大多数动密封件都经过精确设计，如果动密封件加工合格，安装正确，使用合理，均可保证长时间相对无泄漏工作。从设计角度来讲，设计者可以采用以下措施来延长动密封件的寿命：
　　①消除活塞杆和驱动轴密封件上的侧载荷；
　　②用防尘圈、防护罩和橡胶套保护活塞杆，防止磨料、粉尘等杂质进入；
　　③设计选取合适的过滤装置和便于清洗的油箱以防止粉尘在油液中累积；
　　④使活塞杆和轴的速度尽可能低。
　　(3)对静密封件的要求
　　静密封件在刚性固定表面之间防止油液外泄。合理设计密封槽尺寸及公差，使安装后的密封件到一定挤压产生变形以便填塞配合表面的微观凹陷，并把密封件内应力提高到高于被密封的压力。当零件刚度或螺栓预紧力不够大时，配合表面将在油液压力作用下分离，造成间隙或加大由于密封表面不够平而可能从开始就存在的间隙。随着配合表面的运动，静密封就成了动密封。粗糙的配合表面将磨损密封件，变动的间隙将蚕食密封件边缘。
　　(4)合理设计安装板
　　当阀组或底板用螺栓固定在安装面上时，为了得到满意的初始密封和防止密封件被挤出沟槽和被磨损，安装面要平直，密封面要求精加工，表面粗糙度要达到0.8μm,平面度要达到0.01／100mm。表面不能有径向划痕，连接螺钉的预紧力要足够大，以防止表面分离。
　　(5)控制油温防止密封件变质
　　密封件过早变质可能是由多种因素引起的，一个重要因素是油温过高。温度每升高10℃则密封件寿命就会减半，所以应合理设计高效液压系统或设置冷却装置，使油液温度保持在65℃以下；另一个因素可能是使用的油液与密封材料的相容性问题，应按使用说明书或有关手册选用液压油和密封件的型式和材质，以解决相容性问题，延长密封件的使用寿命。
