科姆龙KV2000系列变频器在水泥厂的应用
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 新型的装饰板木工机械采用工业计算机+PLC+变频器实行同步控制，取消了捻度，升降、张力等变幻齿轮，使得机构简单，可靠性提高，又节约成本
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在整个系统中PLC和触摸屏均通过RS-485进行串行通讯，KV2000系列变频器和三菱Fx系列产品均支持MoDbus协议，在MoDbus协议下，PLC始终处于主导地位。
      在MoDbus模式下，通讯命令前必须通讯口的初始化，设定通信的的速度、校验、停止位等，对通信方面的特殊继电器进行赋值。
      通过人机界面设定参数，实现对KV2000系列变频器的控制，实现以下功能：
1、 控制功能：运行、停机、故障复位等
2、 监控功能：频率设定、频率读出、输出电压、电流等
KV2000变频器的部分参数设置 
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