產品名稱：C型鋼成型截斷機：
使用產品:PWS1711,DVP32ES00R，VFD075A43B,VFD055A43B
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接綫原理圖：
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應用場合：羅拉機，金屬夾心復合板機
技術要求：

1． 啓動停車平穩同步

2． 羅拉運行平穩速度可調

3． 剪切長度可設，

4． 剪切定位準確

5． 高低蘇運行轉換快

選用理由及控制方法：

1． 才用人機界面設定板長，及運行速度，並可進行手動自動控制等的操作減少配線提高產品的美觀。

2． 選用PLC連接歐姆龍的編碼器實時監測板長，控制剪刀剪切長度，當接近設定長度時，減速變低速運行，剪切完成後恢復原速運行

3． PLC通過485通訊控制2臺變頻器起停機及運行速度

4． 兩台變頻低速運行平穩
5． 系統維護方便

應用效果：

1． 應用人機設定長度方便易操作

2． 經PLC和編碼器連接測試板長能準確的進行剪切，誤差正負偏差3mm之内

3． 整機運行穩定可靠

4． 提高勞動效率

該機型的控制系統可應用在很多金屬薄板板材的加工設備
