台达机电产品在全自动纸管精切机上的成功应用
摘要:  本文介绍的是台达
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前言:

    纸管精切机是斜卷机的配套设备，它是将斜卷机生产出来的纸管，进行二次精切成符合用户要求的纸管或纸筒的设备。目前有两种比较主流的机型，一种是纯机械的行星式纸管精切机，另一种是采用伺服定位的自动纸管精切机。传统的行星式纸管精切机上有多把切纸刀，加工不同规则的纸管需要人工调整机器上多把切刀之间的距离来适应纸管的规则（长度），调整起来十分不便，而且定位精度不高。因此近年来，为了提高产品的加工精度和生产效率，适应柔性化生产的需要，出现了运用伺服定位的单刀自动纸管精切机。

上个月，中达电通南京分公司为常州某包装机械公司成功的开发了QG1700A自动纸管精切机的控制系统。该套控制系统全面采用了台达的机电产品，包括DVP-EH PLC，DOPA系列5.7寸蓝背光触摸屏，ASDA系列1KW中惯量的伺服。

QG1700A自动纸管精切机的优点有以下几点：

1． 采用触摸屏输入工艺参数，显示设备的流程状态，操作非常方便。
2． 带有纸管规格资料库，可以预输入纸管切割规格，切割范围从0.5毫米到1700毫米，可任意调节每片管子的切割尺寸，而无须调刀。
3． 切割精度高，结构合理，性能稳定，质量可靠。     

纸管加工流程如下图所示：
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其中，X轴用伺服驱动，控制切割头的移动，用来实现定长切割。由于采用了配方功能，可以在同一根原料管上，切出长度不同的成品管，最大限度的提高原料管的利用率，这种功能也叫套材切割。
    下面详细的介绍一下自动纸管精切机的工作流程，：当系统上电时，切割头上的伺服首先回到机械原点，然后各个气缸回到安全位置。
如果选择的是自动模式，当按下起动按钮后，触摸屏上会提示操作者选择X轴的动作，选择好以后，切割头就移动到相应的位置：
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到达目标位置后，工位翻转，将装好在芯棒上的原料管送到切割区，然后夹紧机构动作将管子夹住，之后，电机旋转，切刀伸出进行切割纸管，当切刀碰到芯棒后（或指定的切割时间到达），切刀退回，并且刀片转一定的角度（把磨钝的刀口转开，保证产品切口处的光洁度），切割头在伺服的驱动下根据配方移到下一个切割位置，继续切割。当一根管子加工完成后，切割头回到工作原点，同时工位翻转，将加工好的纸管移到装卸料区，由操作员将成品取下，由于设备上有两个芯棒，另一根已装好的原料棒同时移到了切割区，进行加工。此设备在加工的同时进行装卸料，这样就提高了设备有效的切割时间，使设备的加工效率进一步提高。
此设备有手动工作模式，此时，操作员可通过触摸屏单独控制每一个气阀及电机的动作，并且可能通过操作面板上的十字手柄随意移动切割头的位置。手动操作模式主要是用来调试设备及加工不规则的纸管。
XJQ-D型行星式高精度精切机是我厂的最新产品。是目前纸管行业较完美的精切设备。克服了传统精切机所存在的一些难题。是我厂的专利产品。高精度。采用 螺纹定位，根据用户的需求切割精度高达5-10丝.易调节。带有刻度的刀距调节机构，大大降低了调刀难度，提高了调刀效率。并做到所见即所得。完美切口。 采用了相对速度切割原理，纸管切口端面如磨管工序后的发亮，克服纸管假脱层”现象。特殊合金钢刀片。采用特殊合金钢作为切割刀片，非常的经久耐用。不伤 轴。采用了环龙创新的切割原理，较大限度的避免了在生产过程中轴的损耗以及磨轴的工作。大大提高了切管工序的效率。为客户降低了生产成本。        更高效。采用了环龙创新的行星切割原理，纸管切割速度更高效，更完美。 
途：
适用于双面／牛皮纸／美纹纸等胶带的裁切和复卷。全
特点： 
1、具有复卷裁切双功能一机两用。
2、平刀裁切、手动进刀、端面平整。
3、带裁切宽度计量六方定位标尺，定尺范围广，定位迅速可靠。
4、主轴电机电磁无级调速，适应不同材质的裁切工艺要求。
5、设有数显式计长器，复卷自动计长停车，操作便利
6、压花轮表面贴附铁弗龙，绝无粘胶之虑。
7、拱形橡胶轮，调整简便，确保品质。
1、PZJ型盘纸分切机是以磁粉制动器作涨紧力，利用电磁调速电动机作动力，利用底刀、上园刀把片状纸分切成所需宽度的条形纸，利用卷取轴（气涨轴）把条形纸卷绕成盘纸．
　 2、PZJ-II型盘纸分切机，是以电动推杆作为动力，实现电动上卷，以磁粉制动器作为涨紧力，利用电磁调速电动机作动力，利用底刀、上园刀把片状纸分切 成所需宽度的条形纸，利用卷取轴（气涨轴）条形纸卷绕成盘纸，以电动推杠作动力，把盘纸卷卸下。
切刀行程定位精确：切刀进行行程采用高性能伺服马达驱动，配合精合密度滚珠螺杆及线性滑轨，切刀座滑行轻巧，定位准确，快速切割速度准确一致。
XJQ-D型行星式高精度精切机是我厂的最新产品。是目前纸管行业较完美的精切设备。克服了传统精切机所存在的一些难题。是我厂的专利产品。高精度。采用 螺纹定位，根据用户的需求切割精度高达5-10丝.易调节。带有刻度的刀距调节机构，大大降低了调刀难度，提高了调刀效率。并做到所见即所得。完美切口。 采用了相对速度切割原理，纸管切口端面如磨管工序后的发亮，克服纸管假脱层”现象。特殊合金钢刀片。采用特殊合金钢作为切割刀片，非常的经久耐用。不伤 轴。采用了环龙创新的切割原理，较大限度的避免了在生产过程中轴的损耗以及磨轴的工作。大大提高了切管工序的效率。为客户降低了生产成本。    更高 效。采用了环龙创新的行星切割原理，纸管切割速度更高效，更完美。    更安全。带切割防护罩，防止刀对操作人员的伤害。    主机尺寸: 2550X680X1270MM    切割宽度（最小）    57.5MM(可根据产品做调整)    切割速度:  12秒/ 一根母管    切 割厚度:     4-15MM
SJQ-D数控纸管精切机采用先进彩色触摸屏输入、显示，PLC控制。人机界面友好，操作方便。更带有纸管规格资料库，可以预输入纸管切割规格，具有从1 毫米到1600毫米的超大切割范围。更有切割精度高，无须调刀 结构合理，性能稳定，质量可靠 等传统精切机无可比拟的优点，是一款具有国际先进水平的纸 管切割设备。是国内工业纸管，化纤纸管尤其是氨纶纸管的精切工序的首选设备。

    技术参数(

    纸管外径范围：               φ50MM--------φ220MM.(
    纸管的最大长度：             1600MM.(
    纸管切割长度                 1-----1600MM.(
    切管壁厚                     3--------25MM.(
    切管速度                     1节/每秒 (厚度不同需改变)(
    刀架移动速度约               150MM/每秒.(
    工作气压                     0.4-------0.5Mpa.(
    最大用气量                   1立方米/每分钟.(
    切管精度                     0.05-0.1MM(
    外型尺寸                     1220×550×2500      (
    电机功率                     2.85KW .(
本产品适用于将斜卷机割下来的纸管，进行二次自动精切成符合用户要求的纸管或纸筒，是斜卷机的配套设备。
	产品型号：
	YAGA-1600

	源产地：
	台湾

	描述：
	双轴自动裁切机YAGA--1600
用途;
适用于PVC／BOPP／PE／美纹纸／双面／牛皮纸等的胶带裁切。
特点：
1、本机所有操作可移式控制，操作极为简易。
2、矽溶液冷却系统：避免切刀沾胶，确保切管作业顺畅。
3、切刀行程定位精确：切刀进行行程采用高性能伺服马达驱动，配合精合密度滚珠螺杆及线性滑轨，切刀座滑行轻巧，定位准确，快速切割速度准确一致。
4、油压式背压支撑：上下胶管以油压缸支撑，确保小径胶管裁切时稳定性。
5、双胶管以单圆刀同时裁切，效率高。
参数;
有效 宽度; 1.3M or 1.6M
最大切卷 直径; 150mm
最小分切 宽度; 3mm
圆刀驱动 马达; 3HP
原料轴驱动马达; 5HP
切刀 直径; 200mm、250mm
重 量; 1450Kgs


