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项 目启动前 ，公司首先进行了科技查新 、国内 

外专利检索和专利风险分析，以提高研发起点。 

项目启动后，对取得的每项创新技术成果申请专 

利，做到“产品未动，专利先行；成熟一项，申请一 

项”，在产 品投入市场之前 ，完成 所有 自主创新技 

术的专利申请。目前全钢巨型工程机械子午线轮 

胎项目已申请专利81件(其中发明专利 41件，实 

用新型专利 39件，外观设计专利 1件)，涵盖全钢 

巨型工程机械子午线轮胎的产 品、工艺 、装备 、方 

法、技术方案及其核心技术和辅助技术 ，达到了技 

术全面保护的目的。 

2．2 以专利产品为主导 ，提高核心竞争力 

吴华南方 下属各企业 通过对知识 产权 的保 

护 ，都获得 了可观的经济效益 。 

桂林橡胶机械厂含有多项专利的主导产品硫 

化机已在 国外市场 打开局面。2006年专利产品 

销售收入超过总销售收入 的 5O ，被列入国家级 

专利试点企业 。该厂将所拥有 的专利“轮胎定型 

硫化机机械手对 中装置”、“充氮硫 化的轮胎硫化 

机中心机构”应用到产品上后，提高了产品的技术 

含 量 和 附加值 ，按产 业化 率2 0 计 ，可 得 到约 

1亿元的间接效益 。 

桂林乳胶厂的计量安全套和金黄色安全套等 

产 品是拥有完全 自主知识产权 的专利产品。近两 

年来 ，产品在国内、外市场销售额大幅度攀升 ，市 

场 占有率提升 5 。 

曙光橡胶工业研究设计院的带有磨耗标识胶 

片的航空轮胎 、高耐磨航空轮胎胎面胶配方 、适应 

海洋环境的航空轮胎胎面胶配方、航空轮胎用锦 

纶／芳纶复合帘线挂胶配方、航空轮胎翻新用胶粘 

剂和航空轮胎用平衡胶片胶与平衡胶片等专利技 

术 ，提升了企业的核心竞争力 ，进一步巩 固了其国 

内航空轮胎行业领先 的地位。 

3 结语 

展望未来 ，吴华南方 的知识产权工作任重道 

远，在继续做好专利成果产权化和扩大专利技术 

产业化的同时，不断创新 ，并将经验升华为指导专 

利管理工作 的政策和策 略。2008年吴华南方将 

重点开展如下几个方面 的工作 ：①针对六大模块 

主要产品，深入进行专利技术研究，挖掘行业的专 

利信息；②在保证专利申请质量的基础上扩大申 

请量 ；③结合吴华南方重要产品系列进行专利分 

析和策略研究；④继续加大保护知识产权知识普 

及，提高员工的专利意识和技能，提高公司的知识 

产权运用能力 ，打造 以知识产权为基础的核心竞 

争力。 

r昊华南方(桂林)橡胶有限责任公司 邓海燕] 

PLC高速计数器在六角形 

钢丝圉生产线中的应用 

中图分类号 ：TQ330．4 6 文献标识码 ：B 

六角形钢丝圈生产线工作时，缠绕轴高速旋 

转，要求排丝轴及时、准确地响应，从而完成相应 

的定长运动。由于传统设计方法不能满足设备高 

效、稳定的要求，因此，我们在不更换控制系统的 

前提下，利用三菱 FX2N型 PLC的高速计数器来 

解决这一问题 。 

1 改造前 

六角形钢丝圈生产线缠绕机构主要由缠绕轴 

和排丝轴组成。其中缠绕轴为主动轴，排丝轴为 

从动轴，两轴轴向正交。生产时，缠绕轴每旋转 1 

周，触发排丝轴在其轴向做 1个瞬间的定长运动 ， 

从而带动钢丝横向排列。因此，在缠绕轴上装有 
一 个金属挡片，用于触发接近开关，接近开关的信 

号触发排丝轴的定长运动。控制系统采用三菱 

FX2N一128MR 型 PLC，三 菱 MR—J2S一700CP型 

(缠绕轴)和 MR-J2S-100CP型(排丝轴)伺服放大 

器 ，相关的 PLC程序如 图 1所示 ，图中 Xll为触 

发排丝定长运动的接近开关信号 ，每触发 1次 ，其 

上升沿脉冲使 中间继 电器 M1置位 1次 ；Y44为 

PLC输 出到排丝伺服放大器上 的定长运动启动 

信号，M1每次的上升沿信号使其启动 1次，从而 

实现排丝轴的定长运动 ；T230为 10 ms级时间继 

电器，M1和 Y44信号持续 0．1 S后复位。 

这种控制方式在缠绕轴转速不高、设备与控 

图 1 改造前排丝轴 PLC控制程序 示意 
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制柜距离较近、信号衰减很小的情况下，效果很 

好。但为提高生产效率，缠绕转速提高后，导致触 

发信号的频率提高(目前缠绕轴最大转速为 160 

r·rain_ )，触发信号每秒发生 2．6次左 右，受设 

备现场影响和干扰 ，缠绕轴速度 为 140 r·rain_ 

时，就会出现不执行定长运动的情况，从而使钢丝 

排布 出错 ，导致钢丝圈产品出现乱丝 ，产生废品 。 

这种情况严重影响了设备稳定性并制约了设备的 

生产效率。 

对程序的监控发现，当排丝轴没有执行定长 

运动时，M1未被置位。缠绕轴高速旋转时，接近 

开关的信号通断时间较短，三菱 FX2N一128MR型 

PLC普通输入点的应答时间约为 10 ms，但 X11 

信号采集还是有漏掉 的情况发生 。既然 X11的 

响应频率达不到设备要求，可以试用高速计数器。 

2 控制系统改造 

采用 PLC的高速计数器对六角形钢丝圈生 

产线缠绕机构改造后 的程序如 图 2所示 。M8000 

用于控制是否计数，触发排丝定长的接近开关信 

号接在输入点 XO上，高速计数器 C235负责采集 

触发信号，并将C235的值设为 1；输入点 X0每接 

通 1次，C235发出 1次脉冲，用于置位 M1，进而 

输出排丝伺服放大器的定长运动启动信号 ；T230 

则可将 M1和 C23S复位 。 
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3 结语 

采用 PLC的高速计数器控制排丝定长运动 

的方法精度高，可弥补排丝定长运动受缠绕速度 

限制的缺陷，无需更换控制系统即可进一步提高 

设备的生产效率和稳定性，能有效降低成本，提高 

产品合格率。采用新技术的六角形钢丝圈生产线 

受到用户的广泛好评，并成功出口伊朗和土耳其， 

具有很高的经济效益和社会效益。 

(天津赛象电气 自动化技术有限公 司 翟文彬 

杨君伟 范立鹏 王 佳) 

大陆和福肯双双提价 

中图分 类号：F27；TQ336．1 1 文献标识码：D 

美国《轮 胎信 息 回顾 》(www．tirereview． 

corn)2008年 S月 2日报道 ： 

大陆轮胎北美公司和福肯轮胎公司双双宣布 

将提高轮胎产品售价。大陆公司将提高其美国和 

加拿大市场的大陆、通用和专有品牌轿车轮胎及 

轻型载重轮胎产品的售价 ，上涨幅度为 9 ，美国 

和加拿大地区的实施 时间分别为 2008年 7月 1 

日和 6月 1日。 

福肯公司将提高其福肯品牌轮胎产品售价。 

上涨幅度为 8 ，实施时间为 2008年 6月 1日。 

此次提价是 由于原材料价格上涨及运输费用 

增加造成的。 

(双钱集 团股份有限公 司 上海轮胎研 究所 

苏 博摘译) 

米其林北美市场轮胎提价 

中图分类号 ：F27；TQ336．1 6 文献标识码 ：D 

英 国《轮胎与 配件》(www．rei{enpresse．de) 

2008年 S月 1日报道 ： 

米其林北美轮胎公司近期宣布将提高轿车轮 

胎 、轻型载重轮胎、工程机械轮胎和工业车辆轮胎 

售价。 

公司将在北美地 区将工程机械轮胎和工业车 

辆轮胎的售价提高 8 ，实施时间为 2008年 6月 

1日；公司还将在美国地区将米其林、百路驰、尤 

尼罗伊尔和专有及相关品牌轿车轮胎和轻型载重 

轮胎 的售 价提高 8 ，实施 时 间为 2008年 7月 

1日 。 

(双钱 集团股份有限公 司 上海轮胎研 究所 

苏 博摘译) 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

