
 

编 者  按 ：近 年 来 ，中 国 的 PLC市 场 需 求 持 续 增 长 ．小 型 PLC产 品的 市 场 尤 为 巨 大
． 

而 随 着 技 术的 发 展 。小 型 PLC国产 化 的进 程 也 在 不 断加 快 。从 本 期 开 始 ，‘‘小 PLC 

应用"专栏将陆续刊登相关文章．希望能使更多读者了解小型 PLC的应用及在工业 { 

现 场 发 挥 的 重 要 作 用 。 

HOLLiAS—PLC系统 
在水厂中的应用一例 

An Application of HOLLiAS-PLC System in Reservoir 

统工 股份柯陬公司PLC事、I 部。 

I 水厂简介 

山东省引萸济青工程棘洪滩水 配套水厂是IlI东省引黄济 

苛 r 程管理局青岛分局 2004年度 “211”重点上程之 ，是 

为进 。 促进棘洪滩水库剧边城镇经济发展lflj建设的重点项日。 

陔水厂设计 模为l1供水最4万 立方，其上要建筑物有： 

级泉房、剁管沉淀池 (缓建)、V型滤池、清水池、 级泵房 

及lJJu约 【I氯问等，水处理 I 较先进。 

2 水厂自动化控制系统组成 

该水厂自动化峨控系统为j监控 tl 与HOLLiAS．PLC构成 

的集散型工、l 以 实时网络控制系统，其rfl监控L}_】心由⋯个 

上程师站、曲个揲作员站纰成， 个操作员站l—J日’J义作为一 

从服务器川米 储实时运行数据：PLC系统l1l 个PLC 1 控 

制站、八个子PLC 制站及 个远 [／O站等 ．几组成，其 lI' 

三个 PLC． 制 Lj{ 控L}J心之I1nJ ih光纤环 交换机组成环 

， 以捉离网络n'『靠件，备拧制站 其_r站问由PROFIBUS 

DP现场总线组成现场总线控制系统。水厂自控系统网络 如 

图 1所示。 

3 水厂自动化控制系统寰现的功能 

该水厂设汁采川三种拧制方式，即 摔 rfJ心远 挣制、 

现场PLC摔制、发备现场手动控制等，其优先级别分别为： 
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图1 水厂自控系统网络图 

、  

m ⋯ 级 泵房控制 站 2#RI／O 

采川 HOLLiAS．PLC FM214．2BP02 CPU模块，是加氯 n 

约控制站的DP从站，主要实现的功能fJ ：采集取水电动机、 

IU动蝶阀及现场仪表的状态信 号及数据信号并对以上设备发送 

摔制信号，通过予贞装PID调节 序白动调节电动机运行频率和 

电础调节蝶 的开度。 

3 2 加药加氯间IIi l#PI (、)站 

采川HOLLiAS PLC FM214—2BT02 CPU模块，足⋯级泵 

房拧制站的DP上站，土盟实现的功能宵：采集现场设备和仪 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com


I q 量 
耀世而出 

·ARMf 32位I+DSPI1 6位) 正电流矢 

· 20(J“o低频 力矩输 出 

· 1 10(J(n虫度控 制 范 

· 内萱直流电抗 

· 多用途}厂属 

· 多达16段 嫡单PtC遮度 控制 

· 11)踏 多功能数 字 输 入 

列 

能柜 

■■ 。≯ r 。f 

E 

潮— 
暑；『一 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com


 

表的状态信号和数据信号，并对其发送控制信号，通过自动 

控制程序实现加氯和加药设备的自动运行控制：根据原水流量 

自动控制加矾量和前加氯量；根据滤后水余氯反馈信号控制后 

加氯投加量。 

3 3 臆池主站 f 3≠f川 ( J) 

采用HOLLiAS—PLC FM214．2BT02 CPU模块，是v型滤 

池的控制主站，主要实现的功能有：作为主控制器与三个子控 

制站联系，监控6个滤池及反冲洗系统设备的运行状态，摔制 

根据该水厂实际供水情况，自动实现滤池的恒水位过滤 (正常 

工作状态)，并实现对滤池的自动、定时或强制反冲洗三种控制 

方式。 

3 4 l掸 6±}滤格 (3#H，C l 3#1，LC3)从站 

采用HOLLiAs—PLC FM115．6BL21 CPU模块，是 v型滤 

池的控制从站，主要实现的功能有：根据该水厂生产的实际情 

况，进行滤池的恒水位过滤 (正常工作状态)，并可实现滤池的 

自动、定时或强制反冲洗控制；根据滤池水位，通过预装PID 

调节程序调节清水阀的开启度，实现滤池恒水位过滤；根据 

滤池水头损失和过滤削期，与设定值相比较，达到冲洗条件 

时向3#PLC0发出 “请求冲洗”信号，得到允许后，自动完 

成本格滤池的反冲洗。 

3．5 』0 f 4#PI ’)站 

采用HOLLiAS PLC FM214．2BT02 CPU模块，是二级泵 

房控制主站，与五个子控制站组成现场控制系统，主要实现的 

功能有：采集现场设备和仪表的运行状态和数据信号，并根据 

用户实际的用水情况，通过预装PID调节程序自动调节电动机 

运行频率，达到恒压供水的目的；根据出水总管实际压力自动 

开启或关闭水泵运行台数，并通过预装PID调节程序调节2#或 

3#电机变频器的运行频率，达到恒压供水的目的 

．f1 监控中， 

该水厂计算机监控系统采用SmartPm3．1．2系统，陔系统提 

供了友好的人机界面，具备如下功能： 

(1)实现了工艺流程监控 

该系统实现了水厂整体工艺流程、各主要工艺设备运行状 

态、过程控制及各生产环节生产数据的实时采集与显示，主要 

画面有：全厂工艺流程图、一级泵房工艺流程图、滤池工艺流 

程图、二级泵房工艺流程图、加药加氯间工艺流程图及在线仪 

表实时参数显示表、生产数据历史趋势图等。实现的工艺生产 

设备监控功能有．所有被监控制设备的运行状态、启停控制、设 

备与设备之间的连锁控制、工艺参数的PID设定以控制设备开 

启度，以及设备温度、电流、压力、液位、流量等参数的显示、 

报警、记录、趋势以及累积量计算等。 

报表打印所有受控设备的工作情况、工作状态，仪表测 

点设备的温度、流量、压力、液位等参数的定时记录打印，以 

及各种管理报表、班报表、日报表。 

(2)系统的安全管理 

对重要设备的操作、重要参数的修改均会自动记录，包 

括登录的操作员、对设备进行的操作、时间以及修改前的参数 

值、修改后的参数等，以利丁进行管理及事故分析。 

另外，系统 设置为多用户、多区域方式，各类用厂-均有 
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号 、浪涌信号在 网络间的传输 。 

(3)系统性价比高 

该系统所采用的HOLLiAS—PLC系统设备性能稳定可靠、 

扩展性强、通讯协议开放、具有较高的性能价格比；所采用软 

件人机界面友好、实时性强、监控性能优越、执行时间快捷。 

5 运行效果 

该系统自2005年 8月下旬投入试运行以来，设备运行稳 

定可靠，其投用率一直保持存98％以上，实现了水厂的全自动 

化运行，达到了设计要求，同时也保证了供水质量 (出厂水浊 

度始终保持存O．2—0．5NTU之间，符合城镇居民生活饮用水新 

国家标准。出水压力可根据管网实际情况随时变频调节) 由于 

该水厂自动化控制水平较高，这对管理运行人员提出了较高要 

求，要求运行人员业务素质较高，所掌握的知识面广、专业跨 

度大 尤其是计算机、自动化知识要扎实，但同时也减少了运 

行人员的数量 (全厂运行人员共 12人，比常规水厂运行人员 

数大大减少)，经济效益可观 

其他作者：于军 ，高级l工程师，现就职于 山东省引黄济青工程棘洪滩水 
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