平网印花机

本篇主要讲述了利用台达PLC和变频器对瑞士5V平网印花机改造的成功应用。

一、原机存在问题：

1、 印花机的中央控制系统是由单片机系统组成，经过十几年的使用，系统已经很不可靠，经常会出现莫名其妙的无故障停车。

2、 印花机的刮印装置原来是由Buser公司自行设计，由8040单片机系统为核心，加上键盘、显示、通讯等外围接口，然后用分立元件（后国内有的改为IGBT）作为交流变频电机的驱动部分。这样做可靠性很差，一旦发生类试堵转、过流等情况就会烧掉驱动管（或IGBT）。

二、解决方案：

1、 用台达的PLC系统来取代原来的单片机构成的中央控制系统，以完成对整机的顺序流程控制。其中包括整机开停机等顺序流程的控制，和对导带驱动部分的液压系统的各个开关阀的控制，以及其他各种按钮、保护等各种输入输出信号的采集和控制。

2、 用台达专业生产的专用变频器代替原来的变频刮印装置。用自行设计的单片机系统来完成各种人机界面的操作，例如：是否投入、刮印次数、刮印速度、浮刮速度、延时等等。

三、优点：

1、 用PLC系统来取代原来的单片机构成的中央控制系统，使系统的故障率可以降低到最低的限度。在世界上各种工业设备的使用中，PLC系统已经成为人们公认的最可靠的控制系统。PLC已经成为工业自动化设备中的不可缺少的部分。

2、 同样，用台达专业生产的专用变频器代替原来的用分立元件或自行设计的保护功能不全的IGBT作的变频驱动装置，也使系统的故障率降低到了最低的限度。变频器已是变频调速中应用最多、最可靠的驱动装置。

四、应用情况。


该方案已有很多成功的实例。去年10月份曾在河北一家大型国营企业中对一台280的5V型Buser印花机进行的上述方案的改造，该车运行一年多来没有出现什么问题，已经为该厂创造了大量的利润。

