预缩机中台达电气产品的组合应用

摘要：本文主要介绍台达系列的产品在预缩机项目上的组合应用，反应台达产品在这领域的优势及广阔的前景。

关键字：PLC 主频与辐频 

前言：

在德州的制造的预缩机在国内占有很大的市场，所以如果在这个市场有所发展，那么台达对于台达产品的在这个领域的推广是一个很好的平台，德州的亚星纺织在这个方面的产品在同类的产品中还是一个不错的市场品牌，德州亚星纺织厂，原来应用的是以LG电气产品为主的系列产品，但由于在产品中使用较多的仿真量转换模块，并且技术由他人开发，使电气产品的价位一直比较高，所以整体的价格在市场的同类产品中不占有太大的优势，因此以台达的整体产品在这个地区的推广有着很强的竞争优势。

在德州这个市场里做预缩机的品牌厂商只要有德州亚星纺织机械有限公司、德州德明机器、德州纺机、鑫泰力纺机、太平洋纺机、大河纺机等系列厂商，所以这次以德州亚星纺机YXYS4500B强力呢毯预缩机为介绍重点，系统介绍一下该产品的纺机的电气部分。

YXYS4500B强力呢毯预缩机的工艺

该机采用20毫米加厚呢毯，分离梭撑板，电热导热油烘筒，用于纯棉、混纺等圆筒针织物进行预缩定型整理。预缩效果可调,缩水率可达2%,设备可替代进口。以下为该机的主机技术参数：
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该机的控制部分主要的难题就是张力方面的控制过程，因为如果张力大小不均的时候，很容易将预缩品拉断或影响布匹的质量。该产品的原形图片如下所示为：
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电气部分介绍及实施部分：

YXYS4500B强力呢毯预缩机的主要电气控制部组成发：5.7吋彩屏+32ES+五台VFD-B变频器，控制过程为人机界面和32ES通过PLC的232口通讯，变频器的主给定是能过32ES型PLC的485通讯给定。这里强化了台达产品在组合配套的优势地位，从而简化了原来的LG产品的通过仿真量的产品的定位，更简化了产品的复杂程度。YXYS4500B强力呢毯预缩机的工作过程如下：
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（一）、具体控制关系

该机工作时主要有超喂、压辊、一呢毯、二呢毯、叠布这五个环节，每个环节的转辊由一个变频器拖动，且各转辊的直径大小不同。通过人机界面输入整个工作过程的速度，其中一呢毯做为主给定调速频率，由于各变频器所拖动的转辊大小直径不等，为了使在机器在运行过程中匹布的撕断和匹布的质量，其它的变频器的频率在PLC里由主给定调速频率计算得出来的，在匹布加工的过程中要使各辊的线速度保持一个同线速运行工作但在运行过程当中要保持匹布张力需要通过变频自身回馈微调调节变频器的频率速度。

在张力控制过程中，超喂和一呢毯的频度给定速度是由人机界面输入的主速度确定，其它变频器的调整是通过变频器的主频给入和辐频调节来调整压辊、二呢毯、叠布的速度。辐频的调节是通过压辊、二呢叠布与其前一环节之间的压力传感器来调整的。压力传感器为0-10V，连接到变频器的仿真量接口，通过各个环节的传感器上0-10V的弯化控制张力弯化。

（二）、具体操作

在PLC编程上首先要解决的是各转辊之间的线速度，通过各转辊的半径大小计算各个个转辊的线速度，通过线速度的一致计算给出各个变频器频率的比率关系，由人机界面给定主频速度升减，各辊上拖动机器的变频器随之调整速度的大小，从而达到机器上各辊间的线速度一致。

另外就是多台变频器的频率给定，将PLC计算后的数值通过PLC和变频器的通讯协议给定频率。以便时实的调整参数，满足对机器转速的调整，以便速度变化时，整台机器的速度不一致。

在PLC程序没有问题的基础上，变率器的辐频的仿真的信号要做偏压调整以便于变频器在一个范围内加减，以通过张力调整速度。以下为变频器的参数设置：

04-00  30%
04-01   1
04-02   30%
04-03   1
以上参数该机上应用的参数，如果在其它机器上控制时，请按照工艺所需设置增益的调整。

总结：

   在德州这个预缩机市场还是比较有发展前景，以台达产品的组合在和其它厂家的竞争过程中占有很大的优势，现在台达产品已经在德州的多个预缩机企业开始应用，主要的优势是价格低，调整方便。台达产品在这德州这个区域内将占有很大的市场。

另附程序：
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